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Blenvenidos a

La seguridad y estabilidad de tus
productos esta totalmente
condicionada por la calidad de los
adhesivos utilizados para ensamblar
SU empaque o envase.

Multiceras es una compafiia lider en México y el extranjero ofreciendo ceras
para mas de 25 aplicaciones alrededor del mundo. En el 2020 iniciamos la
distribucion de las soluciones de Colquimica Adhesives para complementar
nuestras soluciones en el sector del embalaje.

Como aliados estratégicos, juntos sumamos mas de 100 aios de experiencia
de presencia en el mercado brindamos adhesivos que garantizan un
alojamiento eficaz de los productos envasados, manteniéndolos establesy

seguros.

[ Multiceras + Colquimica |



Empaque

Resistencia, Innovacion y Estabilidad en
adhesivos para:

Carton
Carton Corrugado

Papel

Sistemas de tapas de plastico

Cajas Convencionales, Cajas
Agricolas y Bandejas de
Carton Corrugado

Cajas wrap-around

- Bolsas
Empaques BISelENS




Propiedades de los Hot Melts

Tenemos la capacidad en conocimiento e infraestructura para brindarte

asesoria técnica en la aplicacion de nuestras soluciones.

Viscosidad

e Viscosidad mide la

resistencia del fluido a su

propio flujo.
e Medido en mPA.s o cPS

e Silatemperatura de
aplicacion aumenta, la
viscosidad disminuye

e Silatemperatura de
aplicacion disminuye, la
viscosidad aumenta

Punto de
Reblandecimiento

e Punto de ablandamiento es

la temperatura a la que
pasa el adhesivo de solido
a fluido, con pérdida de
resistencia mecanica.

Tiempo Abierto

e Eltiempo de apertura es el

tiempo maximo despueés
de aplicar el adhesivo,
donde todavia esta posible
unir un segundo sustrato.

Si la temperatura de la
aplicacion aumenta, el
tiempo de apertura
aumenta.

Si la temperatura de la
aplicacién disminuye, el
tiempo de apertura
disminuye

Tiempo de Ajuste

e Eltiempo de ajuste es el

tiempo minimo de
compresién hasta que
haya suficiente cohesién
para sostener los
materiales.

Si la temperatura de la
aplicacién aumenta, el
tiempo de ajuste aumenta.

Si la temperatura de la
aplicacion disminuye, el
tiempo de ajuste
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Portafolio

Innovacion + Versatilidad

Viscosidad a 160 °C
(Brookfield, Thermosel System) (ASTM D.3236)

Punto de reblandecimiento (R&B)
(ASTM E.28)

Tiempo Abierto
(MC 129 a 160°C) Valor Tipico

Tiempo de Pegado
(MC 129 a 160°C) Valor Tipico




Portafolio

Innovacion + Versatilidad

Viscosidad a 1680 °C
(Brookfield, Thermosel System) (ASTM D.3236)

Punto de reblandecimiento (R&B)
(ASTM E.28)

Tiempo Abierto
(MC 129 a 180°C) Valor Tipico

Tiempo de Pegado
(MC 129 a 180°C) Valor Tipico
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